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72.3. OTPUSTANJE

Otpustanjem ili napustanjem ubla-
ujemo velike unutrasnje napetosti u
celiku koje nastaju pri kaljenju i
poboljsavamo Zilavost koja je sma-
njena prilikom kaljenja, Izvodi se ne-
posredno nakon kaljenja, i to tako da
se predmeti zagriju do odgovarajuce
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rednje otpustanje djeluje na opa-
clastienosti, evrstoce | lavosti. Tz
Vodi se na temperaturi 300—500°C,
a primjenjuje se pri otpustanju uko-
vnja za kovanje i presovanie, kao i
otpustaniu opruga. Na sl. 7.9, dat ie
izgled mikrostrukture hrom-vanadi=

SL 7.9. Mikrostruktura Cr-V elika
(sorbit + nesto karbida)
Kaljeno u wlju kod 860°C
Otpultanje: 470—490°C
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jumovog &elika, kaljenog na 860°C (u
ulju), dok je otpustanje obavljeno na
470—490°C.

Visoko otpustanje zahtijeva zagri-
javanje na temperaturi od 500 do
700°C. Ovo otpustanje uti¢e na dalj-
nje smanjenje tvrdote i otklanjanje
unutragnjih napona, pri éemu dolazi
do poveéanja Zilavosti i granice ela-
stitnosti. Na ovim temperaturama
otpustaju se alati za rad u vrucem
stanju, kao 3to su alati za kovanje
i presovanje, ¢eliéni kalupi za live-
nje brizganjem, alati od brzoreznog
celika i sl.

Brzorezni &elici se obitno otpusta-
ju na temperaturi izmedu 500—
_600°C, nakon &ega zadrzavaju vrlo
visoku ’hladnoéu (63—66 HRc), za
razliku od ostalih visokolegiranih ce-
lika koji nakon visokog otpustanja
imaju znatno nizu tvrdotu (uvijek
ispod 60 HRc).

Zadrzavanje, visoke tvrdoce otpu-
Stanjem na visokim temperaturama
objasnjava se nastajanjem profinje-
ne strukture kod karbidnih celika i
finim rasporedom Cestica karbida,
to djeluje na povecanje tvrdoce.




