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7.2.2. KALJENJE

Kaljenje je vrsta termitke obrade
kojom se &eliku poveéava tvrdoéa i
&vrstoéa. Izvodi se tako Sto se elik
zagrije do odgovarajuée temperatu-
re, na kojoj se Zari tako dugo dok
ne bude sigurno progrijan, nakon de-
ga slijedi brzo hladenje sa ciljem da
se dobije martenzitna struktura. Me-
dutim, sve vrste elika ne daju se

kaliti jer je kaljivost, prvenstveno,
vezana za kolidinu sadraja ugljenika
u &eliku, mada i drugi elementi u od-
redenoj mieri utiu na kaljivost. Za
uspiesno kaljenje delika vaznu ulogu
imaiju nadin zagrijavania, visina i
odravanie postienute temperature,
kao i brzina hladenja.

Zagrijavanje Zelika

Syrl'fa zagrijavanja Celika za ka-
Ijenje je da se dobije austenitna stru-

tura. Poznato nam je, iz dijagrama
uens EEal s o
joj se m; Nik strukture
visi jenika, odnosno
vrste Gelika.

Najpogodnija temperatura %
vanja za kaljenje ugljenitnih &

e hino. sdreaitl, pomota
dijagrama stanja (sl 7.5). Podeutek~
toldni Celici se zagrijavaju u podru-
&u temperatura 30—50°C iznad lini-
e GS (Ay), a eutektoidni i nadeutek-
foldni Zelici takode 30—50°C iznad

A,).
e aitani alatni Selicl zagrijas

vaju se na temperaturi jzmedu 760

i 850°C, dok je temperatura zagrija-

vanja_visokolegiranih Zelika 950—

—1200°C. Najvifu temperaturu zagri-
javanja zahtijevaju brzorezni Eelici i
ona iznosi 1200—1300°C.

Navedene temperature su date kao
orijentacione, a tatne temperature
kaljenja treba odabrati prema kata-
logu proizvodata telika ili drugim
tablicama iz stru¢nih priruénika, i
to: za velike predmete na gornjoi
granici, a za male na donjoj granici
propisanih temperatura. Zagrijava-
nje predmeta treba da bude ravno-
mierno i da prodre kroz cijeli pre-
sjek komada.

Mali_komadi se mogu zagrijavati
u kovatkoj vatri, gdje je teSko posti-
& ravnomjerno zagrijavanje i kon-
trolisati visinu temperature. Za fini-
ia kaljenja zagrijavanje se vrsi u pe-
¢ima kod kojih plamen i gasovi ne
dolaze u dodir s komadima za vrije-
me zagrijavanja (mufolne peéi), a jo§
bolje zagrijavanje postize se u elek-
tri¢nim pe¢ima, gdje je atmosfera
skoro neutralna. Potpuno ravnomjer-
no zagrijavanie i iskljufen uticaj
spoljasnjih faktora moze se postiéi
zagrijavanjem u istoplienim metali-
ma ili u istopljenim solima.

Da bi se postigla ravnomjerna
struktura, pozeljno je postepeno za-

grijavanje komada do odredene tem-
perature, a nakon toga zagrijavanje
treba ubrzati do temperature kalje-
nja.
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