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Slika 36, Provjera ovalnosti brijegt
na osovini

Ovalnost strojih dijelova kruznog presjcka
je zbog trosenja povrsina pri radu. Po-
Sliedice su visestruke, a ovise 0 ulozi Sojnog
difela. U hidraulicnim sustavima pada tlak, na
pinolama strojeva gubi sc osnost pinole { ala-
ta, nastaje trenje izmedu pinole i drSke alata,
i poteznim vretenima poveéava se zraénost
isl.

Ovalnost vanjskih kruZnih povrsina pro-
vjerava se komparatorom izmedu Siljaka na
isti nacin kao §to se provjerava pravocrtnost
osovina (sl 28), li mjerenjem osovine na istrosenom dijelu u dva medusobno okomita
pravca.

Osim proviere ovalnosti koja nastaje kao posljedica istroSenosti, Gesto je potrebno

olirati ovalnost bricgova na bregastim osovinama (sL. 36). 1
Proviers ovalnosti unutami ki povrsing moese do odredene dubine obavii
omparatora s magnetnim stalkom na samom stroju ili pomocu komparatora
a§nja mjerenja. Mjerenje cilindra komparatorom prikazuie sl. 37

Slika 37. Mjerenje cilindra
komparatorom za unutrasnja

Provjera nalijeganja

igz‘?:i_dijclw_i moraju nalijegati po cijeloj
il 0) povrsini. Ako taj uvjet nije zado-,
oens é\_g mjestima dodira brze ¢e se trof
g int dijelovi i povecat ée se zracnost.
. Tragovi boje zupc Nalijeganj
niki nakon provj e i
proviere nalijeganja  og m:du%nrl?:us‘;g;fe‘g}:a;; ‘lmm s
iclova
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maze sredstvom za tusiranic, a zatim lagano pokrece, Nakon 10g2 1 drugom ce ko-
. ostati tragovi na temelju kojih s utvrduje kvaliteta nalijeganja. Tragove boje 1
zupcima zupZanika prikazuje slika 38.

237. Provjera horizontalnosti {

Horizontalnost radnih stolova, Kliznih staza i sl. nuzna je za pravitan odnos alata i
Fovatika, a provjerava se strojarskom libelom s podjelom od 0.02/1000 m (sl. 39b).
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Slika 39. ) Provjera horizontalnostitokarilice, b) strojarska libela

a) b)

Horizontalnost se provierava premaslici 39.a.
Na lijevi keaj povisine koja se provierava postave se dvije strojarske libele u uzduz-
n o prave, Nakon odgitavanja vrjednosti postupalk se ponovi na des-

>rovjera uzduznoga i popreénog odstupanja od
redi$njeg polozaja

e strojnih di i -
ja na osovinama i vratilima u i
'§ popreénom praveu nastaje f
nestruéne izrade ili ne-
dnje. Postjedice suvibracije
‘materijala.
uzduznoga i popreénog od-
di sc prema slici 40.

se stegne izmedu iljaka te
om 1 provicrava popreno,
om 2 uzduZno odstupanic.

o ”

Stika 40, Proviera uzduZnoga i poprecnoy
s aosbsiog polcoain




