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imati posebne mehanizme za
ra okretaja radnog vretena.
aju Siroku primjenu u manjim
remon onicama i u vecim modernim
industrijskim pogonima.
Ocrtavanje i obiljezavanje rupe na predmetu
vréi se na slijedeci nagin:

Crtefom predvidene dimenzij prenosimo na
predmet ocrtavanjem i obiljezavanjem. Pri
i slucajeva ocrtavamo samo sre-
na mjestima gdje treba izbugiti

mcmn_.nma&%mﬁmwva:or:c.nwﬁ,

iti zbog vodenja svrdla. Vrh A
dire u materijal popretnom oStricom i li-
ko svrdlo nije u pocetku vodeno pomakne se
N sredilta, §to ima za posljedicu neprezicnost

5& vanmsms_vonmwueﬁg.a
s preciznim rastojanjima (izrada raznih b,
lona i drugih alata) uz ocrtano srediste ocrta-
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ANALIZA RADNOG ZADATKA br

JAZIV ZADATKA:
!EUSENIE, UPUSTANJE I PROSIRIVANIE

1. Cil§:

upoznavanje sa osnovnim _pojmovima buse-
nja, upustanja i prosirivanja rupa;
upoznavanje sa busilicama; 0, ;
rukovanje, odrzavanje i podmazivanje busi-
lica; )
odredivanje rerima rada na busilici (brzina
rezanja, posmak);

busenje, prosirivanje i uputanje rupa na za-
danom predmetu;

osnovne mijere zadtite na radu pri buSenju,
upustanju i prosirivanju rupa.

2. Radni postupci:

%; gcrtav?njc i obiljezavanje »U« profila

2. Postavljanje i ucvricivanje

Foeel) je predmeta na
%.3. Priprema busilice za busenje

4. Busenje zadanog Celitnog »>Us profila
2.5. Prodirenje rupa na Eelicnom »U« profilu

2.6. UpuStanje rupa na Celitnom »U« profilu

2.7. Skidanje predm i j
ibusiliée .P eta, te ¢iSéenje predmeta

3. Sredstva za rad:

»Uc profili

Alat za ocrt: j
Busilica g
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no ispod predmeta postaviti odgovarajuce
podmetace.

Kod postupka busenja posebnu paZnju treba
gowclili pridrzavanju zadtitnih mjera pri ra-
u.

Najéeiée nezgode pri bufenju dogadaju se
uslijed:

a)

okretanja i odlijetanja predmeta sa radnog
stola, ako predmet nije dobro pri¢vricen;
b) zahvatanja radnog odijela ili kose radnika
ijeme rada;
¢) uklanjanja strugotine golim rukama;
d) klizanja radnika po prolivenoj emulziji za
hiadenje;
¢) loma svrdla zbog prevelike brzine;
f) neispravnosti elektri¢ne instalacije.

Uputstvo za izbjegavanje nesrece:

1. Upotrebljavaj ispravno naostreno svrdlo
(burgiju) Zdid

2. Provjeri odgovarajuci broj okretaja busi-
lice

. Kod bulenja sivog lijeva smanji brzinu
za 507, od normalne

. Sve kljuceve i ostali alat ukloni s radnog

stola

Remen za brzine mijenjaj samo kada stroj

» W

Ako predmet sklizne iz stezaca ne zadria-
vaj ga rukama, zaustavi stroj (madinu)
Zaglavljeno svrdlo izvadi rukom,
Stroj mije u pogonu [

Ne wroviadi se oko ili iza rotirajuceg svrd-
Ia (burgije) e

o (U faleko od rotirajucih dijelova
busilice
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